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© Katalysatornetze fiir Gasreaktionen. 

© Zur Ammoniakoxidation und sonstigen Gasreak- 
tionen verwendet man neuderdings dreidimensional 
gestrickte Katalysatornetze aus Edelmetallen. Beson- 
ders hohe Ausbeuten bei stabilen Prozessablaufen 
und hohen Standzeiten der Netze erreicht man, 
wenn die Katalysatornetze zwei- Oder mehrlagig ge- 
strickt und die Lagen durch Polfaden miteinander 
verbunden sind. Wichtig sind eine mSglichst hohe 
Anzahl von Polfaden pro Flacheneinheit und deren 
Ausrichtung moglichst parallel zur Stromungsrich- . 
tung der Reaktionsgase. 
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Die Erfindung betrifft dreidimensional gestrickte 
Edelmetallnetze zur Durchfuhrung katalytischer 
Gasreaktionen, insbesondere zur katalytischen Oxi- 
dation von Ammoniak mit Luft zur Salpetersaurege- 
winnung. 

Die Verwendung von Edelmetallkatalysatoren in 
Form von gasdurchlassigen Geweben ist ein be- 
wahrte Methode, um bestimmte katalytische Pro- 
zesse mit optimalen Ausbeuten zu betreiben. Ein 
bekanntes Beispiel ist der Einsatz von P!a- 
tin/Rhodium-Kataiysatornetzen bei der Ammoniak- 
verbrennung zur Salpetersauregewinnung. 

Die Katalysatornetze werden normalerrweise 
aus dunnen Edelmetalldrahten auf Webstuhlen ge- 
fertigt. Neuerdings ist aus der EP-OS 0 364 153 
ein Verfahren zur Herstellung von Katalysatornet- 
zen aus Edelmetalldrahten durch Stricken bekannt. 
In dieser Schrift wird auch das dreidimensionale 
Stricken erwahnt, doch finden sich keine naheren 
Angaben uber die Struktur dieser Gestricke. 

Gestrickte Netze haben wie alie Katalysatornet- 
ze den Vorteil einer groflen katalytischen Oberfla- 
che, bei hoher mechanischer Festigkeit und einfa- 
cher Herstellbarkeit. Nachteilig sind jedoch die reia- 
tiv hohen Edelmetallverluste wahrend des Reak- 
tionseinsatzes mit den damit verbundenen geringen 
Standzeiten der Netze. AuSerdem treten an den 
Drahtoberflachen bei einer Anordnung der Drahte 
senkrecht zur Stromungsrichtung der Reaktionsga- 
se instationare Reaktionsablaufe auf mit entspre- 
chenden Temperaturoszillationen, die einen nichtli- 
nearen Reaktionsablauf bewirken und sich ungun- 
stig auf die Produktausbeute und die Standzeit der 
Netze auswirken. 

Es war daher Aufgabe der vorliegenden Erfin- 
dung, dreidimensional gestrickte Edelmetallnetze 
zur Durchfuhrung katalytischer Gasreaktionen zu 
entwickeln, insbesondere zur katalytischen Oxida- 
tion von Ammoniak mit Luft bei der Salpetersaure- 
gewinnung, die hohe Produktausbeuten und einen 
stabilen Prozessablauf gewahrleisten. AuBerdem 
sollten hohe Standzeiten der Katalysatornetze bei 
moglichst geringen Edelmetallverlusten erzielt wer- 
den. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, dafl die Netze zwei- Oder mehrlagig ge- 
strickt und die Maschen der einzelnen Lagen durch 
Polfaden miteinander verbunden sind, wobei bis zu 
zehn Polfaden pro Masche vorhanden sind und die 
Polfaden unter einem Winkel von 0 bis 50° zur 
Stromungsrichtung der Reaktionsgase angeordnet 
sein mussen. 

Vorzugsweise verwendet man Netze, bei denen 
pro Masche zwei bis sechs Polfaden vorhanden 
sind. Vorteilhafterweise besitzen die Polfaden Lan- 
gen von 1 bis 10 mm. AuSerdem ist es vorteilhaft, 
wenn die Polfaden in ihrer Ausrichtung parallel, zur 
Stromungsrichtung der Reaktionsgase hochstens 



-um einen Winkel von 0 bis 30* von der Stro- 
mungsachse abweichen! Besonders gunstig sind 
Winkel von weniger ais 15 • . 

Solche Katalysatornetzkonfigurationen fuhren 

5 zu einer signifikanten Ausbeutesteigerung bei der 
industriellen Salpetersaureherstellung, wodurch bei 
der Reaktorbeschickung Edelmetall eingespart wer- 
den kann, verbunden mit einer Verringerung der 
Edelmetallverluste und einer Erhohung der Kataly- 

io satornetz^ Standzeiten im Reaktor. Aufierdem wer- 
den uberraschenderweise auch Temperaturoszilla- 
tionen und lokale Uberhitzungen wahrend der Re- 
aktion am Katalysatornetz unterdruckt. 

Um solche Katalysatornetze herstellen zu kon- 

15 nen verwendet man vorzugsweise Flachstrickma- 
schinen mit wenigstens zwei Nadelbetten. Die Pol- 
faden werden durch die Verbindung der Maschen 
des vorderen und hinteren Nadelbetts erzeugt. Pol- 
faden kdnnen in einer Maschenreihe auch mehr- 

20 fach eingelegt werden, um einen hohen Anteil sol- 
cher FMden pro Flacheneinheit zu erhalten. Dies 
erhoht zusatzlich die Druckfestigkeit und Stabilttat 
der Netze. Bei gleichem Flachengewicht besitzen 
diese Netze eine bessere Homogenitat gegenuber 

25 in mehreren Lagen angeordnete gewebte oder ge- 
strickte Einzelnetze. 

Patentanspruche 

30 1. Dreidimensional gestrickte Edelmetallnetze zur 
Durchfuhrung katalytischer Gasreaktionen, ins- 
besondere zur katalytischen Oxidation von Am- 
moniak mit Luft bei der Salpetersauregewin- 
nung, 

35 dadurch gekennzeichnet, 

daB die Netze zwei- oder mehrlagig gestrickt 
und die Maschen der einzelnen Lagen durch 
Polfaden miteinander verbunden sind, wobei 
bis zu zehn Polfaden pro Masche vorhanden 
40 sind und die Polfaden unter einem Winkel von 

0 bis 50° zur Stromungsrichtung der Reak- 
tionsgase ausgerichtet sein mussen. 

2. Edelmetallnetze gemafl Anspruch 1 , 
45 dadurch gekennzeichnet, 

da/3 pro Masche zwei bis sechs Polfaden vor- 
handen sind. 

3. Edelmetallnetze nach Anspruch 1 oder 2, 
so dadurch gekennzeichnet, 

dafi die PolfMden eine LSnge von 1 bis 10 mm 
besitzen. 

4. Edelmetallnetze nach einem der vorhergehen- 
55 den Anspruche, 

dadurch gek nnz ichnet, 

daB die Polfaden in ihrer Ausrichtung parallel 

zur Stromungsrichtung der Reaktionsgase 
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hochstens urn einen Winke! von 0 bis 30 • von 
der Stromungsachse abweichen. 
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